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A UNSERE ANARBEITUNGSMOGLICHKEITEN

Durch unseren modernen, grofien Maschinenpark konnen wir diverse
Anarbeitungen direkt im Werk durchfuhren. Bitte fragen Sie diese bei uns an.
Wir erstellen Ihnen gerne ein individuelles Angebot.
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SAGEZUSCHNITTE

Gerne schneiden wir Ihnen das gekaufte Profil auf unseren CNC-gesteuerten Band- und Kreissagen zu.

il

Tolerenzbereiche:

+/- 1-2mm bei der Lange

Auch als Gehrungsschnitte moglich

Mégliche Gehrungen: 0,5

35 - 145° mit einem Toleranzbereich voh +/¢: 1°

BOHREN

Vollautomatisch werden die Profile ab dem NC-Datenimport hochprazise auf unserer CNC-gesteuerten
BohrstraBe bearbeitet.
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! Magliche Bohrdurchmesser:
8mm — 150mm

Maximale Profillange:
16.000mm

Maximale Profilbreite:
600mm

MECHANISCHE BEARBEITUNG -
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BRENNSCHNEIDEN

Fertigung von acetylengeschnittenen Brennteilen inkl. Bohrungen nach Ihren Vorgaben.

Starke: von 8mm - 50mm
Breite: bis 600mm

Einzellangen: bis 6.000mm -

-

BLECHZUSCHNITTE UND BLECHKANTUNGEN
Wir kdnnen Bleche bis ca. 3.000mm Lange und 10mm Stérke zuschneiden und kanten.

CNC-gesteuertes Abkanten von Blechzuschnitten auf unseren Trumpf-Abkantmaschinen vom Kleinsteil bis zu
langen Bauteilen

MECHANISCHE BEARBEITUNG
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ENTGRATEN

Entgraten der Blechzuschnitte auf unseren Entgratmaschinen und Handschleifplatzen.

AUSKLINKUNGEN

Ausklinkungen am Flansch und am Steg

CAD
Konstruktion und technisches Zeichnen mit modernsten 3D-CAD-Programmen

Erstellung aller notwendigen Maschinendaten

MECHANISCHE BEARBEITUNG
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SCHWEISSARBEITEN

Durch unsere gepriften Schweier und dem groBen Eignungsnachweis nach DIN 18800 Klasse E bzw. DIN
EN 1090 EXC 3 (friiher bekannt als Herstellerqualifikation nach DIN 18800-7 Klasse A, B, C, D und E bzw.
als ,groBer Eignungsnachweis”) sind wir berechtigt, nahezu jede Stahlkonstruktion in S235 (ST37) oder S355
(ST52) anzufertigen. Und das mit einer maximalen Bauteillinge von liber 50 Metern.

Folgende SchweiBBverfahren
konnen wir ausfiihren:

MAG

WIG

E-HandschweiBen

KOPFBOLZENDUBEL

Kopfbolzen werden zur Kraftlibertragung zwischen den Stahltrdgern und dem Beton verwendet.
Wir kédnnen Kopfbolzen bis zu einem Durchmesser von bis zu @ 20 mm im bauaufsichtlichen Bereich verarbeiten.

RICHTENARBEITEN:

Samtliche Bauteile und Profile kdnnen je wir mit unseren Richtmaschinen und dem Flammrichtverfahren
im Falle eines Verzugs wieder in begradigen.

MECHANISCHE BEARBEITUNG |




GESTRAHLTER STAHL IM REINHEITSGRAD SA 2,5
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Entzundern/Entfetten/Entrosten/Aufrauen der Oberfléche mittels Strahlen des Material in Reinheitsgrad SA 2,5

(DIN EN IS0 12944/4)

Vorteil:

Nachteil:

Keine Schweifinahtvorbereitung notig, Vorausset-
zung fur die Haftung der Grundierung/Lackierung
auf dem Material

Durch die aufgeraute Oberfldche rostempfindlicher
als Schwarzstahl. Material sollte daher
vor Ndsse geschutzt werden.

KONSERVIERT/ROSTSCHUTZGRUNDIERT

Gestrahltes Material in Reinheitsgrad SA 2,5 (DIN EN 1SO 12944/4) zusitzlich versehen mit einer Grundbeschichtung
fir den tempordren Korrosionsschutz (DIN EN 1SO 12944/5 und DIN EN 10238), Schichtdicke mindestens 20 my.

Vorteil: Vorbeschriebener Mindestrost-

schutz flir den Verbau im Innenbereich;
Vorbereitung und damit Sicherstellung
der Haftung fur den Endanstrich

OBERFLACHENBEARBEITUNG




ENDLACKIERUNG IN STANDARD RAL-FARBEN
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In der werkseigenen Lackiererei erfolgt die Farbge-
bung in

Standard-RAL-Farben umweltschonend mittels Air-
less-Farbspritzverfahren mit einer Schichtdicke von
mindestens 60m.

Bei Interesse kénnen Sie gerne die Machbarkeit und
den Preis bei uns anfragen.

FEUERVERZINKT GEMASS DIN EN ISO 1461 UND DAST-RICHTLINIE 022

Alle bestellten Profile werden erst nach Abschluss
aller Anarbeitungsschritte Stlickverzink. Dadurch
sind sowohl die Schnittkanten als auch eventuel-
le Bohrlécher verzinkt, was einen optimalen und
luckenlosen Korrosionsschutz gewéhrleistet. Die
Schichtdicke der Verzinkung liegt dabei bei ca. 50-
150mp.

VORTEIL:

Optimaler Korrosionsschutz fur die Ver-
wendung im AuBenbereich oder feuchten
Innenrdumen mit einer Schutzwirkung
von Uber 20 Jahren.
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KNOW-HOW J/V

- Uber 40 Jahre Erfahrung in der Stahl- und Metallverarbeitung
- Uber 150.000 Tonnen verarbeiteter Stahl
- Bereits tausende gefertigte Konstruktionen von der Planung, tUber die Fertigung bis zur Montage

- Hohe Fertigungstiefe (Planung, Konstruktion, Fertigung, Montage) und Leistung aus einer Hand

ZERTIFIZIERTE QUALITAT

A
A

A
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+ Zertifiziert nach DIN EN 1090 EXC 3

+ Permanente Qualitdtskontrollen durch unsere Schweififachingenieure und Qualitdtsbeauftragten

- Geprufte Schweifier mit Zertifikaten

UNSERE STANDARDS W

+ Hochmoderner, CNC-gesteuerter Maschinenpark
- Eigenes Konstruktionsbiro mit 3D-CAD-Programmen
- Ausschliefilich Verwendung von Stahlprofilen mit Werkszeugnissen

- Kompletter Wertschopfungsprozess in Deutschland

ENGAGEMENT A/\/b

- Hohe Ausbildungsquote zur Sicherung der Nachwuchskrdfte
- Forderung und aktive Integration benachteiligter Menschen

- Umweltfreundliche Produktion durch weitest gehender Verwendung gruner Energien und
ressourcenschonender Produktion

WAS UNS AUSZEICHNET




